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ВЕСЫ КОНВЕЙРНЫЕ «КУРС»
Опросный лист
1. Контактная информация:

Предприятие:__ООО «Братский завод ферросплавов»_________________
Адрес места установки весов:__Братский завод ферросплавов___________________
Контактное лицо (Ф.И.О.): __Фадеев Святослав Сергеевич___________
Должность:____Главный специалист группы АСУ ТП_____________________________
Телефон (факс):_____8(952)6159157_____________________________
E-mail:______ svyatoslav.fadeev@mechel.com _____________________________________
2. Название взвешиваемого материала:____Многокомпонентный шихтовые материалы___

3. Прилипание материала к конвейерной ленте:
( Да

         ( Нет

4. Эффект коррозии (агрессивная среда):

( Да, вещество:_смесь пыли (уголь, кварцит, остатки стружки)___________

( Нет
5. Марка, название конвейера:________КЛС-ОПС 10063-100                                                      _

6. Длина конвейера, (м):_____________37,67            ____________________________________

7. Номинальная производительность конвейера (т/ч):_________________________________

8. Скорость перемещения ленты конвейера, (м/с): _____3,15____________________________

9. Максимально возможная погонная нагрузка материала (кг/м)_______________________
10. Ширина ленты конвейера, (мм): _________800______________________________________

11. Погонная масса конвейерной ленты, (кг/м)_________________________________________ 
12. Количество стыков на ленте, (шт):___________один стык____________________________

13.  Способ выполнения стыков ленты конвейера:

( Вулканизированные (клееные)  

( Клепанные 
 ( Другое _______________________________________________________________________
14. Длина замкнутого кольца ленты, (м): _____________( 80_____________________________
15.  Способ натяжения ленты конвейера:

( Гравитационный (грузовой)

 ( Винтовой
16. Угол наклона конвейера в месте установки весов, (град.): ___________0_______________ 
17. Расстояние между роликоопорами, (мм): ____________________200____________________
18. Масса роликоопоры с роликами, (кг): ___________________30,6_______________________
19. Профиль и размер материала основания роликоопоры:
           (   Швеллер                       (   Уголок                                        ( Ваш вариант:
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K, (мм) = ___50___
    K, (мм) = ________
H, (мм) = ___100__
20.  С какой стороны имеется доступ к ставу конвейера, по направлению движения ленты:

        ( Слева                           ( Справа                                  ( С двух сторон
21. Присутствует ли вибрация конвейерного става:
  ( Да                                 ( Нет
22. Необходимость взрывозащищённого исполнения весов:

	( Да

22.1 Укажите класс взрывоопасной зоны и категорию взрывоопасной смеси в месте установки ГПУ весов согласно ТР ТС-012-2011 или ПУЭ Глава 7.3______________________________________________
22.2 Есть ли возможность установки весоизмерительного прибора (интегратора) за пределами взрывоопасной зоны, но не дальше чем 150 метров от ГПУ весов?               ( Да                           ( Нет
	         ( Нет


23.  Предел допускаемой погрешности весов:
 ( 0,5%               ( 1%                 ( 1,5%                ( 2%
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От грузоприемного устройства (ГПУ) весов до весоизмерительного прибора (интегратора)

 (не более 150 м.) _50м.
От весоизмерительного прибора до ПТК (компьютера)
(при заказе ПТК) 500м. 
От ПТК до точки подключения к локально вычислительной сети предприятия
(при заказе ПТК, если необходимо) 2м.

25. Температурный диапазон в месте установки:
Грузоприемного устройства с датчиками,                                    от -45  до +40 °С 
Весоизмерительного  прибора,                                                       от -45  до +40 °С
ПТК (при заказе ПТК),                                                                    от -10  до +40 °С
26. Необходимость токового выхода 0/4…20мА на весоизмерительном приборе?
  ( Да                                 ( Нет
27. Необходимость передачи данных взвешивания весоизмерительным прибором в информационную систему (АСУ ТП) по следующему стандарту: 

Интерфейс:


Протокол:

(  RS-485



(  Modbus RTU


    ( Нет необходимости.

(  RS-232



(  Modbus ASCII

(  Ethernet


(  PROFIBUS DP 
(  CAN



(  ProfiNet
(  Другой______________
(  Modbus TCP/IP





(  DeviceNet





(  Другой______________
28. Включить в комплект поставки программно-технический комплекс (ПТК):

	( Да          ( Нет
28.1 Необходимость экспорта данных в стороннее ПО (СУБД, ERP систему)        

      ( Да, укажите систему ОС - Linux Server Ubuntu 18; СУБД - PostgresSQL   ( Нет


29. Включить в комплект поставки роликоопоры и ролики для ГПУ весов и участка влияния:

( Да                                 ( Нет
30.  Дополнительная комплектация:
( Весовое помещение(модульное)

( Освещение весовой площадки 

( Защитный шкаф для компьютера
( Устройство градуировочное «ИПН»
( Дополнительные образцовые гири ГО-20 для оперативного контроля текущих показаний весов

31.   Объем работ выполняемых ООО «Инженерный Центр «АСИ»:

( Разработка проекта;

( Услуги по доставке оборудования;

( Шеф-монтаж;

( Строительно-монтажные работы;
( Пуско-наладочные работы;
( Поверка весов ( выдача свидетельства о поверке весов);
32. Дополнительные требования заказчика:

Описание комплекса дозирования:
Дозировочный комплекс, в котором планируется ввод конвейерных весов состоит из семи вибропитателей, каждый из которых подаёт один из шихтовых материалов на конвейерную ленту, которые в следующую очередь через труботечки отправляют материалы на общий конвейер и далее по цепочке конвейеров материалы подаются на ту или иную рудно-термическую печь.

Требования к ПТК:

· Возможность включения одного из вибропитателей, включение двух и более вибропитателей одновременно запрещено. Каждый вибропитатель в программе должен содержать номер вибропитателя, название материала.
· Возможность назначения материалов на вибропитателя из выпадающего списка

· Возможность указания агрегата, на который отправляется материал (РТП-1, РТП-2, РТП-3, РТП-4)
· Возможность задания количества сырья, которое необходимо подать на агрегат.

· Отображение на мнемосхеме семи вибропитателей, с возможностью отображения рабочего и нерабочего состояний, и отображение агрегата на который отправляется материал. Форма произвольная, но не слишком примитивная.

· Запись в базе данных о навесках должна содержать такие поля:
	Имя поля
	Формат данных
	Описание

	id
	PRIMARY KEY
	автоинкримент

	date_begin
	timestamp
	дата и время начала подачи

	date_end
	timestamp
	дата и время окончания подачи

	aggregate
	CHAR
	агрегат на который велась подача (РТП-1,2,3,4)

	material
	CHAR
	Название материала

	volume
	FLOAT
	количество поданного материала в килограммах


Перечень сигналов:
	Тип сигнала
	Название
	Описание

	DO
	включить подачу с бункера №11
	Включает вибропитатель и ленту подачи с бункера №11

	DO
	включить подачу с бункера №12
	Включает вибропитатель и ленту подачи с бункера №12

	DO
	включить подачу с бункера №13
	Включает вибропитатель и ленту подачи с бункера №13

	DO
	включить подачу с бункера №14
	Включает вибропитатель и ленту подачи с бункера №14

	DO
	включить подачу с бункера №15
	Включает вибропитатель и ленту подачи с бункера №15

	DO
	включить подачу с бункера №16
	Включает вибропитатель и ленту подачи с бункера №16

	DO
	включить подачу с бункера №17
	Включает вибропитатель и ленту подачи с бункера №17

	DI
	бункер №11 ведёт подачу
	Обратная связь с бункером №11

	DI
	бункер №12 ведёт подачу
	Обратная связь с бункером №12

	DI
	бункер №13 ведёт подачу
	Обратная связь с бункером №13

	DI
	бункер №14 ведёт подачу
	Обратная связь с бункером №14

	DI
	бункер №15 ведёт подачу
	Обратная связь с бункером №15

	DI
	бункер №16 ведёт подачу
	Обратная связь с бункером №16

	DI
	бункер №17 ведёт подачу
	Обратная связь с бункером №17


33. Укажите размеры конвейера в месте установки весов:
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Зарисуйте свой вариант конвейера, если он отличается от предложенного:   

	Размер
	H
	K
	H1
	H2
	H3
	C
	C1
	C2
	C3

	мм
	10
	5
	397
	237
	67
	1145
	1055
	104
	117


	Размер
	A1
	A2
	A3
	D1
	D2
	S1
	L
	B
	T

	мм
	308
	336
	316
	127
	20
	13
	875
	800
	10


	Угол 
	G

	Градусы °
	20 и 30


Заполненный опросный лист вышлите по нашим реквизитам:

Россия, 650000, г. Кемерово, ул. Кузбасская, 31

Тел./факс (3842) 36-61-49, 36-55-01.

Заместитель генерального директора:

Бучин Роман Игоревич тел. (3842) 36-61-49, моб. 8-923-494-1480

E-mail: buchin_roman@icasi.ru
Коммерческий директор:

Ведель Александр Гарриевич тел. (3842) 36-55-01, моб 8-923-504-9483

E-mail: vedel@icasi.ru
www.icasi.ru
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